1. Технические характеристики:
1.1. Способ работы: любые двухкомпонентные смеси (без наполнителя).

Соотношение компонентов: (В:А) от 1:1 до 1:5

1.2. Производительность (см3/сек.) при соотношении (В:А) 1:2 - 300…1000.

1.3. Минимальный объем формы (литры) - 2,5

Максимальный объем формы (литры) - 18 

1.4. Количество программ управления - 9.

1.5. Производительность насосов при п= 1500об./мин. - 35л./мин.

1.6. Диаметр штока заливочной головки, мм. - 20мм.

1.7. Потребляемая мощность, КВт. - 25,0

1.8. Максимально допустимое время заливки формы, определяемое технологией литья в закрытые формы, сек. - 12 сек.

1.9. Объем расходных емкостей:

- компонент «А» 250 литров;

- компонент «В» 250 литров;

    1.10. Габариты непосредственно литьевой машины:

            (без журавля) (с расходными емкостями)

              Длина - 2,6 метра

             Ширина - 1,2 метра


             Высота - 2,0 метра

    1.11. Масса машины не более - 350 кг.

   1.12. Масляная гидростанция имеет максимальное давление до  

           250 bar.

  1.13. Энергоносители:

           - электроэнергия - 3N~380B; 50Гц.

           - сжатый воздух - не более 4 атм.
 1.14. Управление работой литьевой машины посредством  

          микропроцессорного контроллера.

 1.15. Гидронасосы для компонентов «А» и «В» фиксированной производительностью. Изменение производительности происходит при изменении  оборотов электродвигателя по заданной программе, при помощи инверторов.

Регулировка давления производится перемещением жиклеров в инжекторах, посредством серводвигателей
